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1. Wstep

Niniejsza instrukcja zostata sporzgdzona w celu zapewnienia bezpiecznej obstugi przenosnika
dolnego przegrzewacza. Prosze przed uzyciem urzadzen doktadnie jg przeczyta¢, gdyz
niewlasciwa instalacja, eksploatacja lub konserwacja moze spowodowac¢ $mieré, porazenie prgde
m elektrycznym, uszkodzenia, itp. Niniejszg instrukcje nalezy zachowac, aby mie¢ mozliwosc
siegniecia do niej w pdzniejszym czasie.

1-1 O produkcie

Przenosnik przeptywowy jest przenosnikiem przenoszacym popioty lotne na zasadzie tarcia
Popioly lothe bedg przenoszone wewnatrz szczelnej obudowy ze wzgledu na przeptyw wody.

1-2 Zespoly i oznaczenia komponentow

Poloxywa obudowy luinegoe kola pasowego

Pokrywa zhacza ” Al
Luzne kolo pasowe Zespol lurnego
: hola pasowego
Pol pozioma Owor wlotowy s i

kola pazowego

Kolo zehate
Gancuchowe) Uszczelnienie
napedzanego kola 5
pasowego

Zespol poziomy
Zespil napedzanego
kola pazowego

Szyna

Wal napedzanego kola pasowego

Lanicuch napedu

1-3 tancuch przenosnika

8 S TECHCO.,LTD.
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Modut przenosnika przeptywowego jest pokazany w postaci modeli na ponizszym rysunku.

Ksztalt modutu jest taki sam jak pokazany na rysunku.

OGNIWO /

L-ATT'

KLAMRA

2. Praca

8 S TECHCO.,LTD.
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A OSTRZEZENIE

® Nie zbliza¢ sie do wirnika podczas pracy. Moze to doprowadzi¢ do fizycznego
kontaktu lub spowodowac wciggniecie ubrania przez urzgdzenie, prowadzgc do
powaznych obrazen ciata lub smierci.

® Sprawdzi¢ kierunek obrotow przed uruchomieniem. Urzgdzenie moze obracac sie
w przeciwnym kierunku, powodujgc powazne obrazenia ciata lub szkody

materialne.

A UWAGA

® \Wystrzegaj sie fizycznego kontaktu z pracujgcym urzgdzeniem. Urzgdzenie moze

by¢ gorgce, co moze powodowac¢ oparzenia.

® W przypadku ustyszenia nieprawidiowego lub nadmiernego hatasu podczas
pracy, nalezy natychmiast przerwac prace, a nastepnie skontaktowac¢ sie z Sl
TECH.

® Nie nalezy uzywac urzadzenia przy wyzszym napieciu niz wskazane na tabliczce
znamionowej. Praca pod przecigzeniem moze powodowac uszkodzenie produktu.

® W razie stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy natychmiast przerwaé prace.

2-1 Regulacja naciggu pasa

Nacigg jest uzywany do regulacji naprezenia fancucha. Poniewaz nacigg jest zblokowany
lewo-prawo, umieszczenie narzedzia w uchwycie naciggu i obracanie nim bedzie
rownomiernie porusza¢ obu stronami tancucha. Gdy nacigg jest ustawiony, wyreguluj
naprezenie tancucha przenosnika. tancuch zbyt mocno napiety spowoduje zbyt duze
naprezenie, zmniejszajgc zywotnosc¢ fancucha. tancuch zbyt luzny spowoduje zwisanie
tancucha poza kolem zebatym napedzanego kota pasowego, powodujgc nieprawidiowe
dziatanie.

2-2 Kontrola kierunku obrotéw silnika

Ustawienie kierunku obrotéw silnika w kierunku przeciwnym moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie powodujgce uszkodzenie podzespotow. Nalezy sprawdzi¢ kierunek
obrotu przed uruchomieniem.

2-3 Sprawdzanie stanu czystosci i stanu potaczen wewnagtrz obudowy

Narzedzia uzywane do instalacji lub usztywnienia uzywane podczas transportu mogg by¢
pozostawione wewnatrz obudowy, powodujgc nieprawidiowe dziatanie na skutek ich

#® SITECHCO,LTD.
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zatrzasniecia w przenosniku. Nalezy je usungC przed uruchomieniem.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stan potgczen i sruby mocujgce. Kilka luznych srub
moze spowodowac utrate rOwnowagi przenosnika.

2-4 Napetnianie
Napetnij reduktor lub tancuch silnika wskazanym smarem do wyznaczonej objetosci. Zespot
tozyska i oprawy tozyskowe sg fabrycznie wypetniane smarem, ale upewnij sie, ze sg one
prawidlowo napetnione. Réwniez napetnij silnik przektadniowy wskazanym smarem az do

wyznaczonej ilosci.
(Bardziej szczegdtowe informacje znajduj @ sie na Liscie srodkéw smarnych)

A OSTRZEZENIE

® \Wylgczyc¢ zasilanie gtbwne podczas demontazu urzgdzenia do wymiany smaru lub
konserwaciji urzgdzenia. W przypadku niewlasciwej obstugi mogg wystgpic

powazne obrazenia.

A UWAGA

® Sprawdz przyrzady lub materialy uzywane do obstugi urzgdzenia. Przyrzady i

materialy pozostawione wewnatrz urzgdzenia mogg spowodowac uszkodzenie
podzespotow.

® Degradacja lepkosci smaru moze doprowadzi¢ do przegrzania urzgdzenia i
uszkodzenia tozyska, jesli smar nie bedzie regularnie zmieniany.

® Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji przy wymianie smaru.
Nalezy catkowicie zatrzymac urzadzenie, a nastepnie wymieni¢ smar wytgcznie naj

smar wskazany w instrukcji.

2-5 Kontrola bezpieczenstwa
Trudno zobaczy¢ przenosnik jako calos¢. Wigczanie przenosnika przy pozostawieniu rgk
wewnatrz urzadzenia moze spowodowac¢ wypadek. Umiesci¢ odpowiednig liczbe pracownikéw
wokoét przenosnika, aby umozliwi¢ obserwowanie kazdej czesci urzgdzenia. Regularnie na
biezaco zgtasza¢ stan roboczy oraz wigczaé urzadzenie tylko woéwczas, gdy zapewnione jest
bezpieczenstwo.

2-6 Praca bez obcigzenia
Przy wigczaniu wigczaé z przerwami, kilka razy w ciggu 2 sekund za kazdym razem, aby
upewni¢ sie, ze przenosnik dziata dobrze.

#® SITECHCO,LTD.
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2-7 Praca na peinym obcigzeniu

Po przeprowadzeniu pracy bez obcigzenia, nalezy przeprowadzi¢ prace na petnym
obcigzeniu. Domknij obudowe, aby popiét lotny nie byt odstoniety, a nastepnie rozpocznij
tadowanie. Wypelnianie dziennika pracy wg ponizszej tabeli umozliwi wygodniejszg

konserwacie.

Bez obci gzenia

Z peinym obci gzeniem

Napiecie (V)

Natezenie (A)

Moc (kW)

Predko $¢ obrotowa
watu gtbwnego RPM

Predko $¢ tancucha

Przenoszona obj etosé

3. Konserwacja

SI TECH CO., LTD.



Pozycja INSTRUKCJA dok. nr SI-IOM-SB-001

Przenos$nikdoiny | INSTALACJI | EKSPLOATACI! | \versia | Ao |Strona 8 / 20
przegrzewacza J

A OSTRZEZENIE

® \Wirnik moze sie obraca¢ przy wylgczonej instalacji elektrycznej. Jesli nie zostang

podjete odpowiednie srodki ostroznosci, moze dojs¢ do powaznych obrazeh.

A UWAGA

® Tylko specjalisci lub przeszkoleni pracownicy mogg dokonywac¢ naprawy,

demontazu lub montazu urzgdzenia. W przeciwnym razie moze dojs¢ do

uszkodzenia urzadzenia.

3-1 Okres regulacji wydtuzenia tancucha

Na ogot, zwiekszenie wydluzenia fancucha wystepuje, jak to przedstawiono na rysunku
ponizej po instalacji lub wymianie tancucha. Regulacja wydtuzenia jest konieczna zaraz po
pracy. Regulacja wydtuzenia tahcucha zgodnie z instrukcjg ponizej podczas pracy (standard:
8 godzin dziennie).

(1) W pierwszym tygodniu ---------=-===-mmmmmmmmmm oo raz dziennie
(2) W pierwszym mi€SigCu -----------=m=mmmmmmmmmmmmmm oo dwa razy w tygodniu
(3) Po pierwszym miesSigCu -----------=-==-mmmmmmmmmmmmm oo dwa razy w miesigcu

(W przypadku uzywania przez 24 godzin dziennie nalezy skrdoci¢ terminy kontroli. Po uptywie
pewnego czasu tancuch nie bedzie sie juz rozciggal).

Rozciaganie
WydiuzZenie
maksymalne
Czas
Fig. 3-1 -

3-2 Regulacja naciggu pasa

Wyreguluj wydtuzenie tancucha za pomocg srubowego naciggu zblokowanego lewo-prawo,
zamocowanego w zespole luznego kota pasowego.

8 S TECHCO,LTD.
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-Instrukcja-

(1) Zatrzymaj urzadzenie w stanie bez obcigzenia, usun nasypany lub zestalony popiét na

zespole luznego kota pasowego.

(2) Gdy wat luznego kota pasowego nie jest rGwno wypoziomowany, halezy rozmontowac
tancuch rolkowy, obroci¢ uchwyt, aby utrzyma¢ go poziomo, a nastepnie zamocowac

tancuch rolkowy.

(3) Gdy temperatura wewnagtrz przenosnika jest ustalona, umiesci¢ narzedzie nie diuzsze niz
50 cm w czesci napedzanego kofa pasowego, jak przedstawiono ponizej, a nastepnie

(4)

obrdci¢ je do pozycji zamknietej aby fancuch przenosnika byt jak najlepiej napiety. Jezeli

tancuch miedzy kotem zebatym napedzanego kota pasowego i rolkg napedzanego kota
pasowego nie bedzie wystarczajgco napiety, zmniejszy¢ dtugos¢ tancucha przenosnika.

(5)

Obroci¢ uchwyt do pozycji otwartej, aby poluzowaé dtugos$¢ tancucha miedzy kotem

zebatym napedzanego kota pasowego i rolkg napedzanego kota pasowego. Pomiar
naprezenia tancucha przenosnika przedstawiono na rysunku ponizej.
Zobacz liste kontrolng konserwacji, aby dowiedzie¢ sie, jak mierzy¢ napiecie tancucha

przenosnika.

(6)

Jezeli w trakcie pracy bez obcigzenia stwierdzi sie duze drgania fancucha, nalezy

wyregulowac¢ dtugosc¢ obracajgc uchwyt o ¢wier¢ obrotu.

(7) Na koncu nalezy sprawdzi¢, czy istnieje dystans pomiedzy podktadka Sruby
a kotnierzem, a nastepnie dokreci¢ wszystkie sruby dociskowe.

(8) Nacigg uniemozliwia trwate rozciggniecie tancucha, zapewniajgc napiecie tancucha
wystarczajgce do utrzymania go w dobrym stanie. Dlatego nalezy obstugiwaé go

uwaznie.

$ruba dociskowa

Fig. 3-2

Eancuch rolkowy

e

Kele zebate (ladcuchowa) napgdzanage kola L
58 S

N

=

a=3

Bl

3-3 Regulacja ostony przeciwpytowe;j

(1) Ostona przeciwpylowa napedzanego kota pasowego

Wat napedzanego kota pasowego i jego ostona gtowy sg uszczelnione uszczelkg. Jezeli

8 S TECHCO.,LTD.
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uszczelka jest wykorzystywana przez diuzszy czas, wowczas zuzywa Sie, zmniejszajgc
efekt uszczelniajgcy. Prosze wyregulowac jg nakretkami regulacyjnymi. Dokreci¢ nakretki
regulacyjne raz w miesigcu, aby wymieni¢ uszczelnienie w sposob pokazany ponizej.

FESPOL REGULACYJINY
FESPOL LOZYSKA

EOLAPASOWEGO

IS ZCZELNIENIE

WAL NAPEDZANEGO KOLA
PASOWEGO

OBUDOWA NAPEDZANEGO

(2) Ostona przeciwpytowa luznego kota pasowego

Pod wzgledem konstrukcyjnym jest taka sama jak pokrywa przeciwpytlowa napedzanego
kota pasowego. Kiedy popiét lotny wydostaje sie z obudowy luznego kota pasowego,
w wiekszosci przypadkow jest to spowodowane przez obluzowane sworznie lub wadliwg
pokrywe. Obudowa luznego kota pasowego jest czescig, w ktorej tatwo gromadzi sie

popidt lotny. Potrzebna jest dodatkowa dbatosc.

FESPOL REGULACYJNY
OBUDOWA LUZNEGO KOL A
FESPOL LOZYSKA FPASOWEGO
L] o ._u" USZC ZELNIENIE
A
e E“Ju H
‘||]']“L- G "l
= | WALLUZNEGO
| KOLA PASOWEGO _

3-4 Smarowanie

Smarowaé kazdg czes¢ przenosnika wedlug ponizszych wskazan.

Typ srodka
smarnego

Cel Okres

Miejsce

SI TECH CO., LTD.
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tozysko Oprawa Obudowa
napedowego kola tozyskowa napedowego kota
pasowego Smar (Raz na rok) pasowego
tozysko luznego Zespot tozyskowy | Obudowa luznego
kota pasowego (4 razy na rok) kota pasowego
tancuch RS Co
tancuch RS Instrukcla 0,5~1 miesiac Zespot napedowy
obstugi
Przenosnik : .
. . Nie konieczne
tancuch gtéwny
Reduktor Wedtug zalecen producenta Zespot napedowy

3-5 Wymiana sworznia scinanego
Gdy sworzen scinany zostanie Sciety na skutek przecigzenia, wytgczy¢ urzadzenie,
zdemontowaé nasadke i pierscien zatrzaskowy. Wyjaé sprezyne, a nastepnie wymienic
sworzen scinany.

Pierscien zatrzaskowy
Y .
Nas \-)_H..r — Kolo zebate (Tasicuchowe) napedu
SN RN 4
\4—\\— '.\“. LY
":'l.

#el

_J_:_ L PN Ti'f- -_\r.\_\':_
W przypadku Sciecia sworznia $cinanego, TABLICA ILOSCI
wymien go w kolejnosci wskazanej w tabeli POZYCJA NR. @D ILOSC
po prawej stronie. Nr:
W przypadku wysyiki jest montowany jako cz 01/02 SD1 11 2
es¢ nr SD1. HDC20 SD2 11,3 2
W przypadku uszkodzenia, nalezy zastosowaé | AF001 SD3 11,6 2
kolejnos¢ SD2 — SD3 — SDA4. SD4 12 2
SD2 ~ SD4 sg czeséciami zamiennymi. OGOLEM 8

3-6 Lista kontrolna konserwacji

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole i serwis przenosnika zgodnie z nastepujgcymi normami.
Okres kontroli A: raz dziennie, B: raz tygodniowo,
C: raz na miesigc, D: co dwa miesigce.

8 S TECHCO.,LTD.
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Okres Srodek
. - Kontr
Usterki Miejsce Metoda Norma ola naprawc
A|B|C zy
. . Sprawdzi
1 Nieprawidto (0] Amperomierz Obserwowac Prad mak.sy.mrfllny ¢ przyczy
wy prad ch obcigzen ne
o -
£ Nieprawidto Czes¢, w ktorej wy | Zdemontowac pokr 'Sprawd2|
S| 2 o) ; ¢ przyczy
S wy hatas stepuje ywe obudowy ne
Nieprawidio Czesé, w ki6rej wy | Polozyé dion na p Sprawdzi
3 . (0] . L ¢ przyczy
we drgania stepuje odstawie silnika ne
Obserwowac lub u | Zuzyta czes¢ jest
o o . . - N
> Ksztalt zebow kota | MeSCiC dion, umie | w granicach 3 - 5
= . sci¢ kawatek papie 6mm: wymienié Naprawi¢
5] Podciecie z zebatego napedza .
all A ru na zebach, a n | W najgorszym pr lub wym
< ebow nego kota pasoweg . . . - S
o o astepnie poréwnac¢ | zypadku: mozliwe ieni¢
-‘-g ksztatt z pierwszy | jest az do 1/2 §
i m rednicy sworznia
2 Obluzowany .
() sz
& 2 klin mocuj Czesc piasty kofa Stukng¢ miotkiem Naprawa
N zebatego
o acy
IS Obluzowan T o
z 3 | a $ruba ust Czesc¢ piasty kota Dokreci¢ sruby klu Naprawa
2 lai zebatego czem
] alajaca
: Nieprawidto Koto zebate i wat Obserwowa¢ (zmie :l)étlgg kc;?:é\gaty?ll
B z ST . .
S 4| we ;/Ivn);;own naped;:g\?viookoia rzyé 1eVsVI;1 mje?e Si o jednej strony k Naprawa
P g ¢ ofa zebatego
Nagrzewani tozysko napedowe Sprawdzi
e podczas go kota pasowego . i Zbyt goraco, aby ,
1 0] . . Potozy¢ dton . ¢ przyczy
pracy tozysko luznego k dotknaé n
S pracy ota pasowego ¢
g .
2 Obracanie tozysko napedowe Sprawdzi
S . go kota pasowego , .
= | 2 | sie podczas o] . , Obserwowac ¢ przyczy
N tozysko luznego k
Q pracy ne
Koy ofa pasowego
_ga, Obluzowan tozysko napedowe
2 . . o
&3 a Sruba i n go _ko}a pas,owego Dokreci¢ sruby klu Naprawa
2 akretka mo tozysko luznego k czem
9 cujgca ofa pasowego
= .
R Obluzowan tozysko napedowe o
o ] go kota pasowego Dokreci¢ sruby klu
~| 4 | a $ruba ust . . Naprawa
. tozysko luznego k czem
alajgca
ofa pasowego
5 | Napetnianie Zob. wykaz smaréw
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>
% Gdy pojawia si
© Ostona przeciwpyto . .y p.] . N S
Q . o zuzel i materialy Wymienié
N « Przyleganie wa napedzanego k | Dokreci¢ sruby klu .
a 31 . . pyliste nawet prz uszczelk
< uszczelki ofa pasowego/luzne czem .
s go kola pasowego y dokreceniu wsz e
z ystkich $rub
o
o
1 Luzna $rub Obudowa Dokreci¢ dane $ru DOkI’e(?IC.
a obudowy by kluczem mocniej
2 Zuzyty spo Obudowa Zmierzy¢ §uwmlark Czes¢ zuzyta ma Wymlt?nlc
d obudowy g Z noniuszem do 2/3 piyty spaod
% 3 Zuzyta szy Obudowa Zmierzy¢ §uwmlark Czes¢ zuzyta ma Wymieni¢
X na g Z noniuszem do 2/3 piyty szyne
S Wprowadze Nastuchiwa¢ niepra Usung¢ s
g 4 | nie substan Obudowa widtowych dzwiekd ubstancje
< cji obcej w obhce
Q . Wyczysci
N
% Zestalone p Otworzyc pokrywe ¢ wnetrz
s|5 . Obudowa obudowy i obserw
3 opioty lotne , e obudo
3 owac
2 L
(@) Pozostalosc Obudowa napedza -
. . . Wyczysci
i po stronie nego kota pasoweg | Otworzy¢ pokrywe ¢ wnetrz
6 kota nape o] obudowy i obserw ¢
. . . e obudo
dowegol/luz Obudowa luznego owac
nego kota pasowego Y
© Obluzowany Czes¢ piasty kota
2 1 klin mocuj zebatego luznego k | Stukng¢ miotkiem Naprawa
qg; ] acy olrell pasowego
ks E Ok’)luzowan Czesce plast}/ kota Dokrecié §ruby klu
= E 2 | a $ruba ust zebatego luznego k czem Naprawa
% v alajgca ofa pasowego
o [« . . .
& Nieprawidto Kolo zebate luzneg Obserwowac (zmie Phytka ognlwa. n
. o kota pasowego . ap . .| e dotykajaca jed
e 3 | we wyréwn . rzy¢ jesli wydaje si . Naprawa
S . Wat luznego kota p . nej strony kota z
v anie e wadliwe)
asowego ebatego
1 | Naprezenie Zob. 5-C, 5-D
tancucha
Zmierzyé diugosé Sprawdzi
. ¢ przyczy
Skok wzdhu skoku roznych ogn ne a nas
2 , tancuch iw, obliczyé skok n | W 2% skoku ¢a
o “ny a pojedyncze ogni tepnie w
= ymienic t
c WO p
¥4 ancuch
§ Zestalone Sprawdzi¢ pokr Sprawdzi
a| 3 ) P P . P ywe Obserwowaé ¢ caly ta
. opioty lotne czesci srodkowej i
S ricuch
]
% . Kontrola} pokrywy n Sprawdzi¢, czy k Na§maro
N Krzywizna t apedzajgcego i luz A ) . wac lub
4 , Obserwowaé rzywizna jest ela S
ancucha nego kota pasoweg wymienié
styczna i
o] tancuch
Naprawi¢
5 Korozja Spravydglc': pokryw_e Obserwowac . Iup' Wym
czesci srodkowej ieni¢ fanc
uch
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Mocowanie Sprawdzi¢ pokr
6 zmienione P o P ywe Obserwowaé Naprawa
. czesci srodkowej
(wygiete)
Zmierzyé suwmiark
Tulgla g z noniuszem (z
i [ mierzy¢ grubos$é tu | Dopdki nie pojaw
7 Zuzyta rolk i = lejki, nastgpnie por | i sie otwor lub p Wymienié
a - T HI o6wnaé jg z poczat | ekniecie na skute rolke
kowg grubosciag) k zuzycia
Grubos¢ rolki = 1/
2 (D-d-f)
Zuzyta piyt N —= Zmierzy¢ suwmiark Wymienic
8 ka)(/) niSv}a/l - z zoniuszem Do B=A/3 caly fan
g = a cuch
Zdemontowaé a n
astepnie zmierzyc¢ Wymienié
suwmiarkg z noniu | Dopdki nie pojaw tylko ply
Zuzyta tulej . szem (zmierzy¢ gr | i sie otwor lub p tke tulejk
9 Tulejka o o A
ka ubos¢ tulejki, nast | ekniecie na skute owg lub
epnie poréwnac jg k zuzycia calg tulej
z poczatkowg gru ke
boscia)
Zdemontowaé tfanc
uch, zmierzy¢ suw
miarkg z noniusze Wymienié
1 | Zuzyty ’swo m (obhczyp Sredni B=0 3A tylko sw
0 rzen ce sworznia, naste .
. . L orzen
pnie poréwnac jg
z poczatkowg sred
nicag)
. - Dokreci¢
. . Zgrzewana punkto Odspojone czesci
Luzna s$rub A . . lub zgrza
1 . wo czes¢ miedzy $ Wada spoiny spawane/zgrzew .
a mocujgca ¢ punkto
rubg a nakretkg ane
wo
Usung¢ z
5 Ze_stalone p Spravydglc': pokryw_e Obserwowas esta!one
opioty lotne czesci srodkowej popioty |
otne
L Zuzyta rynn
S a spustowa Sprawdzi¢ pokr
3 | , powierzch P . P ywe Obserwowac Wymienié
. . czesci srodkowej
nia przecia
gania
Wymienié
Zmiana, pe - lub napr
4 | kniecie kubt Spravydglc': pokryw_e Obserwowac awi¢ wad
czesci srodkowej . .
a liwg czes
¢
n f
S g Rozciggniet N Zmierzy¢ przymiar | Optymalnie: =4/ Wyregulo
331 agnie { Ierzyc przymi pty! 1e: 0= yregu
% = y l em liniowym 100L wac
-~ L
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Zmierzy¢ diugosc
skoku roznych ogn Wymienié
Skok wzdiu i - iw, obliczy¢ $redni | W granicach 1,5 caly fan
2 zny tancuch silnika g aby obliczy¢ sko ~2% skoku cuch silni
k na pojedyncze o ka
gniwo
3 | Napetnianie Zob. wykaz smaréw
L Wymienié
. Wystepuje niepra
g1 POdCIe,Cle z Ksztalt zebow Obserwowac widtowy stan (za kolo Z G_
T ebow Do bate silni
= ciecie)
) ka
e
= P
22 Obluzqwany Czes¢ piasty kola Stukng¢ miotkiem Naprawa
N klin zebatego
o
;c': Nieprawidto Obserwowac (zmie
3 | we wyréwn rzy¢ jesli wydaje si 1,5mm. Naprawa
anie e wadliwe)

4. Rozwigzywanie problemow

S| TECH doktada staran by produkowac przenosniki pod kontrolg stuzb zarzadzania jakoscig

w celu produkcji bardziej stabilnego i bezpieczniejszego przenosnika. Jednak zywotnos¢
przenosnika moze by¢ obnizona w zaleznosci od Srodowiska pracy i sposobu jego
wykorzystywania. Nieprawidtiowe korzystanie moze powodowa¢ wady. Ponadto wydajnosc
przenosnika zmienia sie w zaleznosci od podjetego srodka naprawczego. W wiekszosci
przypadkow problem jest powodowany przez prostg przyczyne. Oto kilka usterek przenosnika

i srodki ich naprawienia. Jesli problem nadal wystepuje, ale przyczyna nie zostanie znaleziona,
nie uzywaj sity ani zadnych innych procedur, lecz skontaktuj sie z naszym dzialem wsparcia
technicznego.

Klasa Usterki Przyczyny Czesc odnp;)Wledmal Srodek naprawczy
Ostona przeciwpytow
a napedzanego kota
1 Nieszczelnosé uszczelki pasowego Docisng¢ lub wymienié
pokrywy przeciwpytowej Ostona przeciwpytow | uszczelke
Wydostani Popioty lotne a luznego kofa paso
e sie popi wego
otéw lotny . ‘s . . . Zainstalowac uszczelke,
Nieszczelnos¢ potgczenia | Kazdy kotnierz na o s ..
ch 2 . natozy¢ srodek uszczel
obudowy budowie -
niajacy
Ostona przeciw Ostona przeciwpytow | Wyczysci¢é a nastepnie
pytlowa luznego | 3 | Luzna $ruba imbusowa a luznego kota paso | dokreci¢ srube imbusow
kola pasowego wego 3
. - - . Dopasuj umiejscowienie
Niewtasciwe miejsce mon | Wypychacz, zgarniac .
1 . or i podzespotéw, napraw
tazu podzespotu Z i inne czesci )
Pekniecie mocowanie
.~ | Zachodzenie tan ] . | Obudowa napedzan | Przywr6ci¢ do pierwotn
wygiecie Obluzowana $ruba ustalaj R .
cucha na obudo ego kota pasowego | ego potozenia, dokreci¢
modutu ta 2 | gca kola zebatego porus . : .
) we ) Obudowa luznego k Sruby, naprawi¢ moco
ncucha zajgca kolem zebatym )
ola pasowego wanie
3 Us_t’erl_<a ze $rodkowego Srodkowe wyjscie Naprayv mocowanie, wy
wyjscia reguluj wylot
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Zanieczyszczenia zaciete Usun zanieczyszczenia,
miedz yobudow i m?)co Cala obudowa i tanc | napraw mocowanie, za
edzy a uch mocuj ostone na wejsci
o waniem
Zaciecie u

Ksztatt popiotdw lotnych (
ostre krawedzie)
Zestalone popioly lotne

Cata obudowa i tanc
uch

Zmien mocowanie na
mniejsze

Usterki instalaciji

tancuch biegnie w przeci
wnym Kkierunku

Cata obudowa i tanc
uch

Ingerencja nieréwnej szy
ny powrotnej powodujgcej
przechylanie fancucha

Cala szyna powrotn
a

Nastaw poziomo$¢ szyn
y powrotnej, napraw m
ocowanie

Odcig¢ zasilanie urzadz

Sworzen s Sciecie ‘.SCK?C'E na skutek przecia Cala obudowa enia, wymieni¢ sworzen
cinany zenia -
$cianany
Silnik Wadliwy obrét silnika Silnik Naprawa
Dostosuj wydolnos¢ pop
Przecigzenie Pop_rzedzamce urzad | rzedzajgcego u_rz_qdzenl
) Metoda prac zenie lub rynna a, dotgcz podajnik lub
iyl I |
zenosnika Luzny nacigg tancucha gll?qu' Zespot nape Ustaw nacigg pasa
tancuch N|epraW|diowe wydtuzenie Skok lancucha Napraw lub wymien tan
tancucha cuch
Ksztalt zebow k Wadliwy ksztalt zebéw ko Ksztalt zebow Wyregulowaé
ola zebatego ta zebatego
Staba obudowa napedza
nego kota pasowego Obudowa napedzan Wzmocnié
(w szczegdblnosci czes¢ p | ego kota pasowego
odstawy)
Drgania fa Staba obudowa luznego
ncucha pr Zaciecie kota pasowego (W szcze | o) 4o\ 0 luznego k .
zenosnika golnosci czes¢ mocowani Wzmocnic
. ola pasowego
a uchwytu wrzeciona nac
iagu)
Staba rama (drgania) Rama Wzmocni¢
Silnik Wadliwy obr6t silnika Silnik Naprawa
W przypadku sprzegta hy
draulicznego, wadliwy siln
ik/sprzegto/ Wyroéwnanie Ponownie wvreaulowaé
wyréwnanie reduktora, kli | Mocowanie yreg
: n, zatyczka lub kotek ust
Drgania p alaiac
odstawy si 1acy
Inika Wyréwnanie . . A
Wyrown.an}e wadliwej pod Podstawa silnika Ponownie wyréwnac¢
stawy silnika
Wyréwnanie wadliwego k . . . . .
. Wyréwnanie Ponownie wyrownac¢
ofa zebatego silnika
. . K] .. .
Nieprawidt | Styk Siap € sprzezenie migdzy Podstawa silnika Ponownie wyréwnac¢
owy hatas | © tancuchem i kolem zeba
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tym
. Zainstaluj luzne kolo pa
Kontakt pomledzy’/ spode Spaéd sowe po stronie przeno
m obudowy a fancuchem szace]
Kontakt pomiedzy bokiem | Bok, horyzontalnosé¢ | Ponownie wyréwnaj lub
obudowy a fancuchem obudowy napraw obudowe
Obudowa napedzan
. . | ego/luznego kota pa | Przywrécic do pierwotn
challu\fvc;\%ar;]z srgggmuestoalllij sowego, tancuch, w | ego potozenia, dokreci¢
. a pe 9 al napedzanego kofa | $ruby ustalajgce
Zachodzeni Znego .ko%a pasowego, p pasowego Napraw obudowe i tasc
e oruszajgca koto zebate Wat luznego kota pa | uch
sowego
. . Cala obudowa/tancu | Naprawi¢ obudowe i fa
Wygiete mocowanie ch ncuch
Zaciecie Zaklinowane drobiny popi Cata obudowa Zmien rozmiar mocowa
¢ otu, obracajgce sie nia na mniejsze
Wadliwe Wadliwe obracanie sig ro |, 40 ch UsuA mocowanie i rdze
obracanie Iki tancucha
sie Wadliwe obroty tozyska tozysko Wymien tozysko
Zaciecie Zaklinowane popioly lotne | Cata obudowa Usung¢ zuzel
g:*?lll\:; %aki Eoli%%azeb:;f)v:eapoe?zizgiﬂ Kolo zebate napedz | Wyregulowaé ksztalt ze
: 1a pasowego 1 anego kota pasoweg | bow i wycentrowaé, nas
ebatego i } ch nie oddzielajg sie pra o tepnie naciaanaé
ancucha widlowo ep agna
.g Nieprawidtowe potozenie
o instalacji podzespotéw (o Cata obudowa Naprawa
by czyszczacz, wypychacz,
N szyna, itp)
Instalacja Rd6znica wysokosci pomie .
Montaz dzy obudowg i potgczeni ﬂﬂ?cszfnr:e obudowy Naprawa
em szyny yny
N|erovyne u.staW|en|e. obu Cala obudowa Ponownie wyréwnac¢
dowy i poziomowanie
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5. Lista kontrolna instalacji
Rodzaj .
Nr. poz. produkt Kontroluj
U acy

® Po zakonczeniu instalacji, nalezy uzy¢ tej listy kontrolnej instalacji, by sprawdzi¢ takie klasy ja
k stan instalacji, wyglad itp.

Klasa | nr Opis Skutek Uv;ag
_&f 1 | tancuch jest prawidiowo zamocowany.
c
“§ > Szpilki (T-pin) sg zamocowane do tancucha i odpowiednio
© wygiete.
=1 3 [ tancuch jest wystarczajgco napiety.
§ 4 Sruba imbusowa pokrywy przeciwpylowej naciggu jest
2 odpowiednio ustawiona i dokrecona.
N 5 | tancuch jest na torze.
1 Obudowy przenosnika zostaty prawidtowo zamocowane
(zwhaszcza obudowa napedzanego kola pasowego).
2 | Podstawa silnika jest pewnie zamocowana..
-8 3 Tymczasowe potgczenia ramy i platformy sg zamocowane za
% pomoca spawania.
g 4 | Betonowa podstawa jest wysuszona.
5 Wszystkie Sruby sg prawidtowo przykrecone (koto zebate,
tozysko, silnik).
6 Wszystkie prace spawalnicze wykonywane sg zgodnie
Z instrukcjami.
1 Silnik obraca sie we wskazanym kierunku (sprawdzi¢ przed
? zainstalowaniem fancucha silnika).
% 2 | tancuch porusza sie piynnie.
Q.
o 3 | tancuch silnika jest prawidlowo wyréwnane i ustawiony.
E-, 4 | Pokrywa tancucha jest prawidlowo zamocowana.
Q
N 5 Wszystkie kliny sg docisniete (wat napedzanego kota
pasowego, wal luznego kota pasowego, wat silnika)
1 Prawidtowos¢ utozenia obudowy i kota zebatego jest
w granicach toleranciji.
© 2 | Wyrébwnanie obudowy jest ustawione prawidiowo.
c
g 3 | Obudowy i tancuch nie sg wygiete.
e}
é 4 | Koto fancuchowe i tancuch dobrze wspoétpracujg
5 | Poziomowanie i pionowanie watu sg ustawione prawidiowo.
6 | Obudowy i szyna sg ustawione prawidtowo.
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Klasa nr Opis Skutek | Uwaga
K 1 |tozyska sg nasmarowane.
c
Jo
% 2 | Reduktor ma wystarczajgco duzo oleju (rodzaj, objetosc).
Q.
S
4 3 | tancuch silnika jest napetniony.
1 | Obudowy wygladajg tak, jak pokazano na rysunku montazowym.
2 | Instalacja zostata wykonana w odpowiedniej kolejnosci.
3 | Wszystkie $ruby mocujgce sg przymocowane i dokrecone.
o 4 Brak zanieczyszczen wewnatrz obudowy. Obudowa jest
% Wyczyszczona.
E 5 | Nie stwierdzono uszkodzen.
o 6 Wszystkie podzespoly sg przymocowane (pokrywa, uszczelnienie,
Sruby).
7 Wszystkie zlgcza sg potaczone bez roznicy wysokosci (obudowa,
rynna).
8 | Na wszystkie zigcza natozony jest uszczelniacz.
9 Pokrywy przeciwpylowe napedzanego i luznego kota pasowego
sg dokrecone.
1 | Spawanie zostalo wykonane prawidtowo.
5 Wykonana jest powtoka antykorozyjna. Nie stwierdzono
zaplamienia farba.
‘—g 3 | Przeprowadzono szlifowanie.
<
L 4 | Usunieto usztywnienia tymczasowe.
= 5 | Usunieto podesty.
o
ie!
-é 6 | Wykonano hydroizolacje. Przymocowano wszystkie pokrywy.
7 | Wszystkie sruby i nakretki sg pokryte powtokg antykorozyjna.
8 | Nie stwierdzono uszkodzen na urzagdzeniu.
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6. Lista kontrolna pracy
Model nr. Numer seryj
ny.
Kontroluj acy Data kontroli
Klasa nr Opis Skutek
1 Nie stwierdzono zadnych probleméw z zasilaniem.
Prad jest normalny.
Maksymalny i minimalny prad mieéci sie w granicach
5 10%.
Obcigzenie t/ | 100% Prad
h
Znamionowy
Predkos¢ tancucha jest normalna.
Bez obcig | Z peiny Norma
3 zenia m obcig
Bez obcigz zeniem
enia Predkos¢
(RPM)
4 Nie wykryto dziwnego hatasu (silnik, tozysko, obudowa
Ssrodkowa).
5 Nie wykryto dziwnych drgan (zwilaszcza zespotu naped
owego).
6 Dlugosc¢ tancucha i przetozenie kota tancuchowego jest
normalne.
5 Nie wykryto przegrzania na tozysku, silniku lub reduktor
ze.
1 Masa materialdw nie przekracza ograniczen.
2 Materialy wchodzg i wychodzg bez zakiocen.
3 Materialy nie ulegajg zestaleniu.
Z petnym 4 Nie wykryto wycieku materiatow lub pytu.
obcigzenie
m 5 Nie ma duzo materialu powrotnego.
6 llos¢ materialu na przenosniku odpowiada petnej objeto
Sci wskazanej w umowie.
r Materiaty nie sg przyczepione do obudowy lub tancuch
a.
8 Materialy sg ptynnie przenoszone z rynny do leja.

8 S TECHCO.,LTD.




